
 

Dok: Gramatec Teilespektrum 002.Doc 1 / 2 

Gramatec GmbH  HRB München 125646 USt-IdNr. DE812725274 www.gramatec.de 
Sitz der Gesellschaft: Produktionsstätte: Tel. ++49 (0) 8171/91950-1 Geschäftsführer: Bankverbindung: 
Tankenrainer Str. 41a Blumenstraße 21b Fax ++49 (0) 8171/3449198 Nikolaus Ritter Vereinigte Sparkassen Weilheim 
D-82362 Weilheim D-82538 Geretsried eMail: info@gramatec.de Michael Taffertshofer BLZ 703 510 30 • Konto 277319 

CNC-Lohnfertigung 

Unsere Fertigungsmöglichkeiten sind praktisch unbegrenzt. 

Im Lohnfräsen sind wir bei klassischen Maschinenbauteilen mit 5-Achsbearbeitung und Losgrößen von 1 
bis 1000 Stück besonders stark. 

Der maximale Verfahrbereich liegt bei 750x600x520mm³. Unsere Maschinen bieten direktes 
Messsystem, Hochleistungsspindel, Innere Kühlmittelzufuhr, 30-fach Werkzeugwechsler, Späneförderer. 

Unser Anspruch: 

IIInnnddduuussstttrrriiieeelllllleee   FFFeeerrrtttiiiggguuunnnggg   aaauuufff   
hhhöööccchhhsssttteeemmm   NNNiiivvveeeaaauuu...   

Ihr Nutzen: 

 Qualität 

 Preis 

 Lieferzeit 

Wir programmieren mit 

 

5 Achsen  

Komplexe Teile  

Freiformflächen  
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Präzsionsbaugruppe mit Prüfstifte ø0,6 mm und Maß- Form und Lagetoleranzen von ±6 µm 
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Gestell geschweißt, 
spannungsarm geglüht, in 
einer Aufspannung gefräst, 
gepulvert und tectyliert 

Seiltrommel mit Doppelspirale

Gedreht, gefräst, 
plasmanitriert und 
geschliffen 

Fertigungstechnisch 
hoch optimiertes 
Frästeil Losgroße 
400 Stück, Laufzeit 
ca. 2 Min. 

Leichtes Laufrad mit 
Gummibeschichtung


